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(54) Zigarettenverpackung sowie Verf ahren und Vorrichtung zum Herstellen derselben 

(57) Zigarettenpackung fur eine Zigarettengruppe, 
die von einer Innenumhullung (28) umgeben und in 
einer AuBenpackung, insbesondere Mappschachtel 
bzw. Weichbecher, angeordnet ist. 

Zum Anbringen incfividueller infDrmatorischer 
Texte, insbesondere eines sogenannten Warning-Hin- 
weises, an Zigarettenpackungen wind ein Laser-Druck- 
verfahren eingesetzt Zu diesem Zweck ist im Bereich 
eines (sichtbaren) Teiis der Innenumhullung (28) Oder 
auBen an der Klappschachtel bzw. am Weichbecher ein 
anderweitig vorbereitetes Druckfeld (45) angebracht, 
das im Bereich eine- Verpackungsmaschine durch ein 
Laser-Druckaggregat mit dem jeweiligen Text versehen 
wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft Zigarettenpackungen fur 
jeweils eine oder mehrere Zigarettengruppen, die von 
mindestens einem Zuschnitt aus (dunnem) Karton, 
Papier, Folie Oder anderem Verpackungsmaterial 
umgeben ist. Weiterhin betrifft die Erfindung Verfahren 
und Vorrichtung zum Herstellen derartiger Zigaretten- 
packungen. 

[0002] Weltweit sind uberwiegend zwei Typen von 
Zigarettenpackungen anzutreffen, nSmlich zum einen 
Klappschachteln ( Hinge-Lid- Packungen) und zum 
anderen Weichbecherpackungen. Beiden Packungsty- 
pen ist gemeinsam, da8 der Packungsinhalt - Zigaret- 
tengruppe - ublicherweise von einer Innenumhullung 
aus Papier, Stannfol oder anderem dunnen Verpak- 
kungsmaterial umgeben ist. Ein so gebildeter Zigaret- 
tenblock sitzt in der eigentiichen Verpackung, also einer 
AuBenpackung, namlich der Klappschachtel oder dem 
Weichbecher. Die Innenumhullung und/oder die AuBen- 
packung, also insbesondere Klappschachtel oder 
Weichbecher, sind mit Bedruckungen versehen, auch 
mit informativem Inhalt. 

[0003] Hierzu gehSrt ein sogenannter Waming-Hin- 
weis, der uber gesundheitliche Gefahren des Rauchens 
informiert. 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
MaBnahmen fur die Gestaltung und Fertigung von Ziga- 
rettenpackungen vorzuschlagen, die zu kostengunsti- 
geren, rationelleren und vielfaitigeren 
HerstellungsmOglichkeiten fOhren. 
[0005] Zur Ldsung dieser Aufgabe sind die 
erfindungsgemaBen Zigarettenpackungen dadurch 
gekennzeichnet, daB in einem mindestens bei gedffne- 
ter Zigarettenpackung freien, sichtbaren Bereich ein 
Druckfeld mit durch Laserdrucken angebrachten Infor- 
mationen, insbesondere mit einem sogenannten 
Warning-Hinweis, angeordnet ist. 
[0006] Die Anbringung informativer Hinweise an Ziga- 
rettenpackungen, insbesondere des Warning-Hinwei- 
ses, kann produktionstechnische Probleme 
hervorrufen, da solche Infbrmationen hSufig aufgrund 
nationaler Vorschriften unterschiedlich gestaltet oder 
angeordnet sein mussen. Weiterhin ist eine Anpassung 
an die jeweilige Landessprache erforderlich. Diese 
Anpassungen bedingen einen verlustreichen Aufwand 
fur die Umstellung. Insbesondere ist es bisher erforder- 
lich, in groBem Umfange vorbereitetes Verpackungsma- 
terial mit unterschiedlichen Warhing-Hinweisen 
bereitzuhalten und nach Bedarf einzusetzen. 
[0007] Bei der erfindungsgemaBen Zigarettenpak- 
kung werden die informativen Hinweise durch Laser- 
drucken angebracht, und zwar vorzugsweise im Bereich 
der Verpackungsmaschine. Es stehen Laser-Druckag- 
gregate zur Verfugung, die einerseits ausreichend let- 
stungsfahig sind, um auch bei hohen 
Fertigungsgeschwindigkeiten den erforderlich en Infor- 
mationshinweis fur jede Verpackung anzubringen. 



Andererseits kann der aufzudruckende Text an dem 
Laser-Druckaggregat kurzfristig und mit geringem Auf- 
wand umgestellt werden. 

[0008] Das erfindungsgemaB praktizierte Laser- 

5 Druckverfahren arbeitet auf der Grundlage des (thermi- 
schen oder chemischen) Abtragens von Material. Das 
Verpackungsmaterial ist deshalb erfindungsgemaB mit 
einer Grtiichen Materialbeschichtung versehen, ins- 
besondere einem Druckfeld aus mindestens einer 

10 (Farb-)Schicht In dieses Druckfeld wird beim Laser- 
drucken der Text oder gegebenenfalls eine dekorative 
Ausgestaltung hergestellt, wobei die hergestellten 
Buchstaben, Zeichen oder Ornamente durch Kontrast 
gegenuber der (auBeren) Farbschicht erkennbar sind. 

15 Vorzugsweise besteht das Druckfeld aus zwei uberein- 
ander angeordneten Farbschichten mit deutlich kontra- 
stierender Helligkeit Oder Farbe. 
[0009] Druckfelder mit Warning- Hinweisen oder ande- 
ren Informationen k6nnen an unterschiedlichen Stellen 

20 der Zigarettenpackungen angebracht sein. Beispiels- 
weise ist die Innenumhullung als Trager fur ein derarti- 
ges Druckfeld geeignet, wobei dieses so angeordnet ist, 
daB es mindestens bei gefiffneter Packung (Klapp- 
schachtel) von auBeh erkennbar ist. Alternativ oder 

25 zusatzlich kdnnen Druckfelder an der AuBenseite der 
AuBenpackung, also an der Klappschachtel oder am 
Weichbecher angebracht sein. 

[0010] Bei der Herstellung der Zigarettenpackungen 
bzw. des Verpackungsmaterials wird erfindungsgemaB 

30 so vorgegangen, daB das Druckfeld fabrikmaBig an 
packungsgerechter Position des Verpackungsmaterials 
angebracht wird, also bei dunnwandigem Verpackungs- 
material, wie Papier, an einer entsprechenden Material- 
bahn. Bei Verwendung von vorgefertigten Zuschnitten, 

35 wie bei Klappschachteln, wird das Druckfeld ebenfalls 
fabrikmaBig am Zuschnitt positioniert. 
[0011] Im Bereich der Verpackungsmaschine ist ein 
Laser-Druckaggregat angebracht, das auf der Grund- 
lage mechanischer oder chemischer Veranderung des 

40 aufgebrachten Druckfeldes arbeitet. Dieses kann die 
ausgewdhlte Bedruckung im Bereich des Druckfeldes 
entweder an der Materialbahn anbringen oder an den 
bereits fertiggestellten Zuschnitten. Bei einem an der 
AuBenpackung angebrachten Druckfeld wird dieses 

45 vorteilhafterweise an der mindestens teilweise fertigge- 
stellten Zigarettenpackung angebracht. 
[0012] Eine weitere Besonderheit der Erfindung sind 
Verfahren und Einrichtung (Laser-Druckaggregat) zum 
Aufbringen der Bedruckung mit Hilfe einer vorzugs- 

50 weise die Gesamtheit des aufzudruckenden Textes auf- 
weisenden Blende. Der Laserstrahl des Laser- 
Druckaggregats wird so aufbereitet, daB der den Text 
oder die anderweitige Darstellung aufweisende Bereich 
der Blende durch den Laserstrahl komplett erfaBt wird, 

55 so daB in einem Zuge der Druck durch den Laserstrahl 
erfolgt. 

[001 3] Weitere Einzelheiten der Zigarettenpackungen 
sowie des Verfahrens und der Vorrichtung zum Herstel- 
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len derselben werden nachfolgend anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen nSher eriautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Klappschachtel fur Zigaretten in geOff- 
neter Position, in perspektivischer Darstel- 
lung, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch Verpackungsmate- 
rial mit einem Druckfeld, in stark vergrOBer- 
ter Darstellung, 

Fig. 3 einen Abschnitt einer Materialbahn fur die 
, Fertigung von Innenumhullungen, 

Fig. 4 ebenfalls einen Ausschnitt einer Material- 
bahn fur die Fertigung von Innenumhullun- 
gen nach einem anderen Aufbau, 

Fig. 5 einen Zuschnitt fur eine Klappschachtel, 

Fig. 6 einen Abschnitt einer Materialbahn fur 
Weichbecher, 

Fig. 7 eine vereinfachte Seitenansicht einer Vor- 
richtung zur Vorberertung von Verpackungs- 
material, 

Rg.„8 einen Fattrevolver mit anschlieBender Pak- 
kungsbahn im schematischen GrundriB, 

Fig. 9 einen Teilbereich der Vorrichtung gemaB 
Fig. 8 in Seitenansicht, bei starker Vergr6- 
Berung, 

Fig. 10 eine vereinfachte Darstellung eines Laser- 
Druckaggregats in Seitenansicht. 

[0014] Fig. 1 zeigt eine Zigarettenpackung des Typs 
Klappschachtel (Hinge-Lid). Dieser Packungstyp wird 
aus einem Zuschnitt entsprechend Fig. 5 gebildet. Der 
Grundaufbau besteht aus einem Schachtelteil 10 und 
einem Deckel 11. Der Schachtelteil 10 wird durch eine 
Schachtel-Vorderwand 12, eine Schachtel-Ruckwand 
13, durch Schachtel-Seitenlappen 14 und 15 sowie 
durch einen Boden 16 gebildet. Die Schachtel-Seiten- 
lappen 14 und 15 bilden jeweils paarweise zusammen 
Schachtel-Seitenwande durch Uberlappung und VerWe- 
bung miteinander. AuBeniiegende Schachtel-Seitenlap- 
pen 15 sind seitlich an der Schachtel-Vorderwand 12 
angebracht. 

[0015] Entsprechend ist der Deckel 11 gestaftet mit 
Deckel- Vorderwand 17, Deckel-Ruckwand 18 sowie 
Deckel-Seitenlappen 19 und 20. Des weiteren ist eine 
obere Stirnwand 21 vorgesehen. Ein Deckel-lnnenlap- 
pen 22 ist bei der fertigen Klappschachtel gegen die 
Innenseite der Deckel-Vorderwand 17 umgefaltet und 
mit dieser verbunden. Die Deckel-Seitenlappen 19, 20 
bilden ebenfalls paarweise Deckel-Seitenwdnde infolge 



Uberdeckung und VerWebung miteinander. 
[001 6] Schachtelteil 1 0 und Deckel 1 1 sind im Bereich 
der Ruckwande durch eine quergerichtete Scharnierli- 
nie 23 Wappbar miteinander verbunden. 

5 [0017] Zur Klappschachtel gehdrt weiterhin ein ubli- 
cherweise aus einem separaten Zuschnitt gefertigter 
Kragen 24. Dieser besteht aus Kragen-Vorderwand 25 
und Kragen-Seitenlappen 26. Der Kragen 24 ist im 
Schachtelteil 10 verankert, namiich durch Klebung befe- 

io stigt. Im Bereich eines aus dem Schachtelteil 10 her- 
ausragenden Teils des Kragens 24 bzw. der Kragen- 
Vorderwand 25 ist eine Vertiefung 27 mit abgerundeter 
Kontur angebracht. 

[0018] Der Packungsinhatt, namiich eine Zigaretten- 

15 gruppe, ist von einer Innenumhullung 28 umgeben und 
biidet so einen Zigarettenblock 29. 
[001 9] Eine Zigarettenpackung der beschriebenen Art 
wird demnach im wesentlichen aus zwei Zuschnitten 
gebildet. Die Innenumhullung 28 besteht aus verhaitnis- 

20 maBig dunnem Verpackungsmaterial, insbesondere 
aus Papier, Stanniol Oder dergleichen. Fig. 3 und Fig. 4 
zeigen zwei unterschiedliche Ausfuhrungsbeispiele fur 
die InnenumhOllung 28. Der Zuschnitt gemaB Fig. 2 ist 
nach dem Prinzip des "Querwickels" ausgestaltet. 

25 Zuschnittfiachen zur Bildung einer Innen-Vorderwand 
30, einer Innen-Seitenwand 31 und einer Innen-Ruck- 
wand 32 sind in Ldngsrichtung des Zuschnitts aufeinan- 
derfolgend angeordnet An Innen-Vordenwand 30 
einerserts und Innen-Ruckwand 32 anderersetts schlie- 

30 Ben Randlappen 33 und 34 an. Diese liegen bei der fer- 
tiggefalteten InnenumhOllung 28 mit teilweiser 
Uberdeckung aneinander und ergeben eine innen-Sei- 
tenwand gegenuberliegend zur Innen-Seitenwand 31 . 
[0020] Obere und untere Faltstreifen 34 und 35 bilden 

35 Stirnfaltfappen einerserts und Bodenfaitlappen anderer- 
seits fur Stirnwand und Bodenwand der Innenumhul- 
lung 28. Die Stirnwand - und entsprechend die 
Bodenwand - sind dabei so ausgestaltet, daB trapezfCr- 
mige Langslappen 36, 37 einander teilweise Qberdek- 

40 ken. GemdB Fig. 1 ist ein auBenliegender Langslappen 
36 mit der Innen-Vorderwand 30 der Innenumhullung 28 
verbunden. 

[0021 ] Analog ist der Zuschnitt fur die Innenumhullung 
28 gemaB Fig. 4 ausgebildet, namiich nach dem Prinzip 

45 des Langswickels. Innen-Vorderwand 30 und Innen- 
Ruckwand 32 sind hier durch eine durchgehende 
Innenbodenwand 38 miteinander verbunden. Seiten- 
streifen 39, 40 erstrecken sich Qber die voile Lange des 
langgestrecklen Zuschnitts und dienen zur Bildung von 

so Innen-Seitenwanden durch Teiluberdeckung. Die 
Innen-Stirnwand wird durch Faltstreifen 41, 42 gebildet, 
die an gegenuberliegenden Enden des Zuschnitts ver- 
laufen. Diese Faltstreifen 41 , 42 werden so gefaltet, daB 
- wie bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 und 

55 Fig. 2 - trapezfGrmige Langslappen 36, 37 als Teil der 
Innen-Stirnwand entstehen. 

[0022] Die Zuschnitte fur die Innenumhullung 28 k6n- 
nen vollf lachig mit einer Bedruckung und/oder Pragung 
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versehen sein. Letztere wird vorwiegend bei Innenum- 
hullungen aus Stanniol eingesetzt, kann aber auch bei 
Innenumhullungen aus Papier verwendet werden. Bei 
den gezeigten Beispielen sind die Innenumhullungen 
28 lediglich in einem aus der Verpackung, also aus der 
Klappschachtel, aus der Weichbecherpackung oder 
einer anderen Packung herausragenden Teil mit einer 
Bedruckung versehen. Dementsprechend weist der 
Zuschnitt gemaB Fig. 2 lediglich an aner Seite einen 
Bedruckungsstreifen 43 auf. Dieser ist fabrikmaBig vor- 
gefertigt bei der Herstellung der InnenumhOllung 28. 
Das Material wird als fortlaufende Materialbahn 44 zur 
Verfugung gestellt und zwar in gewickelter Formation 
als Bobine. Der einseitig afs durchgehender Streifen 
angebrachte Bedruckungsstreifen 43 entspricht der in 
der Verpackung sichtbaren Fiache der Innenumhullung 
28, einschlieBlich Sicherheitsbereich. 
[0023] Die Besonderhert besteht darin, daB der 
Zuschnitt der Innenumhullung 28 mindestens ein 
Druckfeld 45 aufweist, gemaB Fig. 3 im Bereich des 
Bedruckungsstreifens 43. Im Bereich dieses Druckfel- 
des 45 ist ein vor aliem informatorischer Drucktext 
angebracht, und zwar vorzugsweise der bei Zigaretten- 
packungen geforderte Warning-Hinweis, also eine Infor- 
mation uber die Gesundheitsgefahrdung des 
Rauchens. 

[0024] Das Druckfeld 45 ist ein in besonderer Weise 
ausgebildeter und vorbereiteter Bereich des Zuschnitts 
bzw. der Materialbahn 44. Es handelt sich um einen 
Bereich, der durch Laser-Drucken, und zwar durch ther- 
misches Abtragen, bearbeitet ist. Das Druckfeld 45 
besteht aus mindestens einier Farbschicht, im vorliegen- 
den Falle aus zwei Farbschichten 46, 47. Diese sind 
ubereinander angeordnet und bestehen aus einem fur 
das Laserdruckverfahren geeigneten Material. Die 
Farbschichten 46, 47 sind so ausgewahtt, daB sie hin- 
sichtlich der Farben bzw. der Helligkeit kontrastieren. 
Durch Laserstrahl wird die auBere Farbschicht 46 im 
Bereich von Buchstaben oder anderen Zeichen in 
Gestalt einer Nut 48 abgetragen. Dort ist von auBen die 
untere bzw. innere Farbschicht 47 und damit eine 
Schrift bzw. Zeichen erkennbar. Statt der zweiten Farb- 
schicht 47 kann der Untergrund als kontrastierende 
Schicht dienen, also beispielsweise der Zuschnitt der 
Innenumhullung 28. Das Material der Farbschichten ist 
so ausgewahlt und auf ein Laser- Druckaggregat abge- 
stimmt, daB fur die konkrete Welieniange des Laser- 
lichts ein hoher Absorptionsgrad gegeben ist. Die 
Farbschichten 46, 47 kdnnen eine Dicke von 3 Jim bis 
10 fim aufweisen. 

[0025] Das Druckfeld 45 kann an geeigneter Stelle der 
Zigarettenpackung angebracht sein, jedenfalls von 
auBen sichtbar, mindestens bei geGffneter Zigaretten- 
packung. Bei dem Beispiel der Fig. 1, also bei einer 
Klappschachtel, ist das Druckfeld 45 im Bereich der 
Innen-Vorderwand 30 sowie der angrenzenden Stirn- 
wand; namlich des vorderseitigen auBeren Langslap- 
pens 36 derselben angeordnet. Das Druckfeld 45 ist 



dabei so positioniert, daB mindestens der informatort- 
sche Text (Warning-Hinweis) im sichtbaren Bereich 
liegt, im vorliegenden Falle teilweise innerhalb der 
durch die Kragen-Vorderwand 25 gebildeten Vertiefung 
5 27. 

[0026] Auch gemaB Fig. 4 werden die Zuschnitte der 
Innenumhullung 28 von einer fortiaufenden Material- 
bahn 49 abgetrennt. Die Breite der Materialbahn 46 ent- 
spricht der Breite der Zuschnitte fur die Innenumhullung 

10 28. Um das in Fig. 1 erkennbare SuBere Erscheinungs- 
bild der Innenumhullung 28 zu gewahrleisten, sind 
jeweils Bedruckungsstreifen 50, 51 an den Enden der 
langgestreckten Zuschnitte gebildet, namlich an der 
Offnungsserte der Packung zugekehrten Bereiche. 

15 [0027] Der vorderseitige Bedruckungsstreifen 50 der 
Innenumhullung ist mit einem Druckfeld 45 der 
beschriebenen Art versehen. Auch hier erstreckt sich 
das Druckfeld 45 im Bereich der Innen-Vorderwand 30 
sowie der angrenzenden Stirnwand mit dem trapezfOr- 

20 migen, auBeren Langslappen 36. 

[0028] Eine weitere Besonderheit der Zuschnitte 
gemaB Fig. 3 und Fig. 4 besteht darin, daB das Druck- 
feld 45 im Bereich eines Flaps 52, 53 gebildet ist. 
GemaB Fig, 3 ist der Flap 52 durch eine winkeffarmige 

25 Perforation 54 definiert. Bei dem Beispiel der Fig. 3 
erstreckt sich eine quergerichtete Perforationslinie 55 
uber die voile Breite des Zuschnitts bzw. der Material- 
bahn 46 im Bereich des vorderseitigen DruckfekJes 45. 
Die Anbringung des Druckfeldes 45 im Bereich des 

30 Raps 52, 53 ist besonders vorteilhaft, wenn der Rap 52, 
53 als Coupon verwendet werden soil, beispielsweise 
zur Teilnahme an Wettbewerben. 
[0029] In Fig. 5 und Fig. 6 sind Zuschnitte fur AuBen- 
packungen gezeigt, namlich fur eine Klappschachtel in 

35 Fig. 5 und fur einen Weichbecher in Fig. 6. Ersterer 
besteht Qblicherweise aus dunnem Karton, der Weich- 
becher aus Papier. 

[0030] Auch diese Zuschnitte sind von Haus aus mit 
einer Bedruckung 56 versehen (schraffierte Bereiche). 

40 Diese ist Qblicherweise mehrfarbig ausgestaltet und von 
Marke zu Marke unterschiedlich. Die Bedruckung 56 
wird Qblicherweise fabrikmaBig angebracht, namlich bei 
der Fertigung der Zuschnitte gemaB Fig. 5 bzw. bei der 
Vorbereitung einer fortiaufenden Materialbahn 57 zur 

45 Fertigung von Zuschnitten 58 fur Weichbecher. 

[0031] Bei der einen wie auch bei der anderen Aus- 
fuhrung der AuBenpakkung ist ein in der beschriebenen 
Weise ausgebildetes Druckfeld 45 angeordnet. Der 
Zuschnitt fur eine Klappschachtel (Fig. 5) ist so gestal- 

50 tet. daB das Druckfeld 46 im Bereich der Schachtel- 
Ruckwand 13 angeordnet ist, und zwar benachbart zum 
Boden 16. Das Druckfeld 45 in rechteckiger Ausfuhrung 
erstreckt sich annahernd uber die Breite der Schachtel- 
Ruckwand 13. 

55 [0032] Der Zuschnitt 58 fur den Weichbecher besteht 
aus Becher-Vorderwand 59, entsprechend ausgebilde- 
ter Becher-Ruckwand 60, zwischen diesen angeordne- 
ter Becher-Seitenwand 61 sowie einem 
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Seitenwandlappen 62 und einem Verbindungslappen 
63 t jeweils an den beiden freien Randern des 
Zuschnitts 58. Bei dem fertigen Weichbecher uberdeckt 
der Seitenwandlappen 62 den Verbindungslappen 63. 
Diese beiden Teile sind miteinander durch Klebung ver- 
bunden. Weiterhin ist ein Faltstreifen 64 an einer Seite 
des Zuschnitts 58 angebracht zur Bildung einer Boden- 
wand des Bechers. Innerhalb der Materialbahn 57 sind 
die so ausgebildeten Zuschnitte 58 aufeinanderfolgend 
so angeordnet, da(3 die beschriebenen Wandbereiche 
in Langsrichtung des Zuschnitts 58 aufeinanderfolgen. 
[0033] Der Zuschnitt ist, wie beim Ausfuhrungsbei- 
spiel der Fig. 5, mit markenbedingten Bedruckungen 56 
versehen. Zusatzlich ist der Zuschnitt 58 mit einem 
Druckfeld 45 versehen, und zwar im Bereich der 
geschlossenen Becher-Seitenwand 61 . Das Druckfeld 
45 ist aJs aufrechtes Rechteck angeordnet, unmittelbar 
unterhalb eines oberen Randes des Weichbechers und 
annahernd in der Breite der Becher-Seitenwand. Das 
Druckfeld 45 ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel inner- 
halb der packungsbedingten Bedruckung 56 angeord- 
net 

[0034] Das Druckfeld 45 wird bei alien beschriebenen 
Verpackungsmaterialien, also bei der Innenumhullung 
28 ebenso wie bei den Zuschnitten der AuBenpackun- 
gen gemaB Fig. 5 und Fig. 6 zweckmaBigerweise bei 
der fabrikmaBigen Fertigung bzw. Vorbereitung ange- 
bracht also auf das Verpackungsmaterial auf getragen. 
Bei den Anwendungsbeispielen gemaB Rg. 3, Fig. 4 
und Fig. 6 wird das Druckfeld 45 vorteilhafterweise auf 
die laufende Materialbahn aufgebracht. Die Zuschnitte 
gemaB Fig: 5 kfinnen ebenfalls von einer fortlaufenden 
Materialbahn durch Stanzen abgetrennt werden oder 
von bogenfOrmigen "Nutzen", also grOBeren Biattern 
mit aufgedruckten Zuschnitten. In beiden Fallen wird 
zweckmaBigerweise das Druckfeld 45 vor dem Stanzen 
der Zuschnitte gemaB Fig. 5 angebracht. 
[0035] In jedem Falle folgt die Bearbeitung des Druck- 
feldes 45 zum Anbringen der Beschriftung oder Orna- 
mente im Bereich oder im Zusammenhang mit einer 
Verpackungsmaschine. Fig. 7 zeigt ein Aggregat zur 
Behandlung einer Materialbahn gemaB Fig. 3 oder Fig. 
4. Entsprechend kann ein Aggregat fur die Behandlung 
von Zuschnitten gemaB Fig. 6 ausgebildet sein. 
[0036] GemaB Fig. 7 wird die Materialbahn 57 von 
einer ersten, aktiven Bobine 65 abgezogen. Eine wei- 
tere Bobine 66 wird nach Verbrauch der Bobine 65 in 
den ProduktionsfluB eingefuhrt 

[0037] Die Materialbahn 57 durchiauft mehrere 
Behandlungs- und Steuerungsaggregate. Hierzu geh6rt 
ein Prageapparat 67, der beispielsweise zur Pragung 
der Materialbahn 57 fur Innenumhullung 28 dient. 
[0038] Im Bereich eines auf rechten Bahnabschnitts 
68 ist ein Laser-Druckaggregat 69 positioniert. Dieses 
besteht aus einem Gehause 70 mit gegen die Material- 
bahn 57 gerichteter Optik 71 . Zum Gehause 70 fuhrt ein 
Spiegetablenksystem 72. Weiterhin ist eine elektrische 
Steuerleitung 73 an das Gehause 70 angeschlossen 



zur Steuerung eines Galvanometers als Bestandteil des 
Lasers. Dieser ist vorzugsweise ein im Prinzip bekann- 
ter Nd-Yac-Laser. 

[0039] Das Laser-Druckaggregat 69 wird so gesteu- 

s ert. daB Druckaktivitaten taktweise jeweils dann entfal- 
tet werden, wenn ein Druckfeld 45 sich im Bereich des 
Laser-Druckaggregats 69 befindet Die Arbeitsge- 
schwindigkeitdes Laser-Druckaggregats 69 ist so hoch, 
daB die Materialbahn 57 kontinuierlich gefordert wer- 

10 den kann. 

[0040] Die mit dem fertigen, bedruckten Druckfeld 45 
versehene Materialbahn 57 gelangt in den Bereich 
eines Zuschnittaggregats 74, indem die einzelnen 
Zuschnitte positionsgenau abgetrennt und zur Umhul- 

75 lung einer Zigarettengruppe oder eines Zigaretten- 
blocks bereit gehalten werden. 
. [0041] Bei der Fertigung von Klappschachteln unter 
Einsatz von Zuschnitten gemaB Fig. 5 werden diese 
ublicherweise als Zuschnittstapel angeliefert. Die 

20 Bedruckung des Druckfeldes 45 durch ein Laser-Druck- 
aggregat 69 kann nach dem Vereinzeln der Zuschnitte 
75 durchgefuhrt werden, beispielsweise im Bereich 
einer Zuschnittbahn w ah rend des Transports der 
Zuschnitte zu einem FaJtrevofver 76. Die Zuschnitte 75 

25 sind dabei so positioniert, daB das Druckfeld 45 jeweils 
nach oben gerichtet ist, wobei das Laser-Druckaggre- 
gat 69 oberhalb der Zuschnittbahn positioniert ist. 
[0042] In Fig. 8 und Fig. 9 sind weitere Einzelheiten 
einer Verpackungsmaschine dieser Art gezeigt. Der 

30 Faltrevolver 76 rotiert um eine vertikale Achse und ist 
fur zweibahnige Arbeitsweise ausgelegt, namlich mit 
paarweise angeordneten Taschen 77, 78, je zur Auf- 
nahme eines Zuschnitts 75. Entsprechend werden im 
Bereich einer Ausschubstation jeweils gleichzeitig zwei 

35 uberwiegend f ertiggefaltete Klappschachteln 79, 80 aus 
dem Faltrevolver 76 aus- und in eine anschlieBende 
geradlinige Packungsbahn 81 eingeschoben. Im 
Bereich derselben werden seitiich abstehende, sich in 
einer oberen Ebene der Klappschachteln 79, 80 

40 erstreckende auBere Schachtel-Seitenlappen 15 und 
auBere Deckel-Seitenlappen 20 gefaltet. 
[0043] Oberhalb der Packungsbahn 81 ist ein in der 
beschriebenen Weise ausgebildetes Laser-Druckag- 
gregat 69 angeordnet. Dessen Optik 71 ist nach unten 

45 gerichtet auf die Klappschachteln 79, 80. Diese sind in 
einem nach oben weisenden Bereich mit mindestens 
einem Druckfeld 45 versehen. Dieses kann im Bereich 
eines auBeren Schachtel-Seitenlappens 15 angeordnet 
sein oder im Bereich der nach oben gerichteten 

so Schachtel-Vorderwand 12. Das Druckfeld 45 wird wah- 
rend des Transports entlang der Packungsbahn 81 
durch das Laser-Druckaggregat 69 bearbeitet 
[0044] Eine weitere Besonderheit von allgemeiner 
Bedeutung und Anwendbarkeit ist in Fig. 10 gezeigt. Es 

55 handelt sich dabei um den schematischen Grundauf- 
bau eines Laser-Druckaggregats 69. Dieses arbeitet mit 
einer Blende, insbesondere Schriftblende 82, die die 
auf das Druckfeld 45 aufzubringende Bedruckung als 



5 



EP 0 905 054 A1 10 



fur das Laserlicht durchiassigen Bereich, insbesondere 
als aus Buchstaben bestehende Offnungen aufweist. 
Der zu ubertragende Text ist dabei spiegelverkehrt 
angeordnet. 

[0045] Der gesamte zu ubertragende Text bzw. son- 5 
stige Aufdruck oder ein definierter Teilbereich dessel- 
ben wird durch den Laserstrahl in einem Arbertstakt 
Gbertragen. Zu diesem Zweck wird ein ublicher, ankom- 
mender Laserstrahl 83 im Bereich einer optischen Ein- 
heit 84 so verandert, daB die Schriftblende 82 erfaBt 10 
werden kann. Der Laserstrahl 83 wird zu diesem Zweck 
uber eine erste Linse 85 (Zerstreuungslinie) und uber 
eine zweite Linse 86 (Sammeliinse) in dem dargestell- 
ten Sinne zunachst aufgeweitet bzw. aufgefachert und 
sodann in einen parallelen Lichtgang umgeformt, letzte- is 
res durch die Linse 86. Auf die Schriftblende 82 wirkt 
demnach ein aufgeweiteter parallel er Laserstrahl , so 
daB die entsprechend demissionierte Schriftblende 82 
in voller Gr6Be erfaBt wird. 

[0046] Eine weitere optische Einheit 87 weist minde- 20 
stens eine Linse 88 zur Fokussierung des Laserstrahls 
auf eine Lochblende 89 auf. Der nach MaBgabe der 
Schriftblende 82 forrhierte Laserstrahl 83 tritt durch die 
Lochblende 89 hindurch und QbertrSgt das Bild der 
Schriftblende 82 bzw. den vorgegebenen Text auf eine 25 
Materialbahn, auf einen Zuschnitt oder - wie in Fig. 10 
gezeigt - auf die Vorderseite, namlich auf die Schachtel- 
Vorderwand 12 einer Klappschachtel 79. 80. In diesem 
Bereich, namlich am unteren Randbereich der Schach- 
tel- Vord erwand 1 2, ist das Druckf eld 45 fur die Laserbe- 30 
druckung angebracht. 

[0047] Die geschilderte Technologie ist in analoger 
Weise auch bei anderen Packungen verwendbar, wenn 
das Verpackungsmaterial - gewickelte Bahnen oder 
gestanzte Zuschnitte - fabrikmSBig fur die Verarbeitung 35 
in Verpackungsmaschinen vorberertet wird. 

PatentansprQche 

1. Zigarettenpackung fur eine Zigarettengruppe, die 40 
von mindestens einem Zuschnitt aus (dunnem) 
Karton, Papier, Folie oder anderem Verpackungs- 
material umgeben ist, vorzugsweise mrt einer die 
Zigarettengruppe unmittelbar umgebenden Innen- 
umhullung (28) aus Papier, Stanniol oder Folie, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens einer 
der Zuschnitte mindestens ein Druckfeld (45) auf- 
weist, welches mindestens bei ge6ffneter Zigaret- 
tenpackung sichtbar ist und welches durch 
Laserdrucken auf der Grundlage von Materialab- so 
trag angebrachte Informationen, insbesondere 
einen sogenannten Warning-Hinweis, aufweist. 

2. Zigarettenpackung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zigarettengruppe mit der 55 
Innenumhullung (28) als Zigarettenblock in einer 
AuBenpackung - Klappschachtel, Weichbecher - 
angeordnet ist, wobei das Druckfeld (45) mit der 



durch Laserdrucken hergestellten Information in 
einem aus der AuBenpackung mindestens in deren 
Offnungszustand herausragenden Bereich der 
Innenumhullung (28) angeordnet ist. 

3. Zigarettenpackung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Druckfeld (45) 

- mit durch Laserdrucken hergestellter Bedruckung 

- an der AuBenseite der AuBenpackung angeordnet 
ist, insbesondere an der AuBenseite einer Klapp- 
schachtel oder an der AuBenseite eines Weichbe- 
chers. 

4. Zigarettenpackung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Druckfeld (45) an einer 
schmalen, aufrechten Seitenwand der AuBenpak- 
kung angebracht ist, insbesondere an einem auBe- 
ren Schachtel-Seitenlappen (15) einer 
Klappschachtel bzw. an einer Becher-Settenwand 
(61 ) eines Weichbechers. 

5. Zigarettenpackung nach Anspruch 1 oder einem 
der werteren AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das aus mindestens einer, vorzugs- 
weise aus zwei ubereinander angeordneten, fur 
eine Laserbedruckung geeigneten Farbschichten 
(46, 47) bestehende Druckfeld (45) bei einer aus 
Schachtefteil (10) und Deckel (11) bestehenden 
Klappschachtel an einer Vorderwand - Innen-Vor- 
derwand (30) - der innenumhullung (28) ange- 
bracht ist, und zwar In einem bei geOffnetem Deckel 
(11) aus dem Schachtelteil (10) herausragenden 
Bereich. 

6. Zigarettenpackung nach Anspruch 5 oder einem 
der weiteren Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Druckfeld (45) bzw. ein Teil des- 
selben an der Innen-Vorderwand (30) der 
Innenumhullung (28) im Bereich einer Vertiefung 
(27) einer Kragen- Vorderwand (25) eines Kragens 
(24) und/oder im Bereich eines angrenzenden 
Langslappens (36) einer Stirnwand der Innenum- 
hOllung (28) angebracht ist. ' 

7. Verfahren zum Herstellen von Zigarettenpackun- 
gen fur eine Zigarettengruppe, die im Bereich einer 
Verpackungsmaschine in mindestens einen 
Zuschnitt aus (dunnem) Karton, Papier, Folie oder 
anderem Verpackungsmaterial eingehullt wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Ver- 
packungsmaschine oder im Zusammenhang mit 
derselben an dem Zuschnitt und/oder an der ganz 
oder teilweise fertiggestellten Zigarettenpackung 
ein Aufdruck mit Informationen, insbesondere ein 
sogenannter Warning-Hinweis, durch Laserdruk- 
ken auf der Grundlage von thermischem oder che- 
mischem Materialabtrag angebracht wird. 
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8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am Zuschnitt bzw. am Verpackungs- 
material fur den Zuschnitt Oder an der 
Zigarettenpackung zuerst ein Druckfeld (45) ange- 
bracht wird durch Auftragen mindestens einer fur 
das Laserdrucken auf der Grundtage des Material- 
abtrags geeigneten Schicht hergestellt und danach 
im Bereich der Verpackungsmaschine der Aufdruck 
durch Laserdrucken im Bereich des Druckfeldes 
(45) hergestellt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Druckfeld 45 aus zwei 
ubereinander angeordneten (Farb-) Schicht en (46, 
47) unterschiedlicher bzw. kontrastierender Farbe 
besteht, wobei beim Laserdrucken zum Anbringen 
der Bedruckung Material der auBeren (Farb- 
)Schicht (46) abgetragen wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 7 oder einem der weite- 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
das Verpackungsmaterial, insbesondere eine fur 
die Fertigung von Zuschnitten vorbereitete Materi- 
albahn oder fabrikm&Big vorbereitete Zuschnitte fur 
insbesondere Klappschachteln, vor der Einfuhrung 
in die Verpackungsmaschine mrt einem aus minde- 
stens einer (Farb-)Schicht (46, 47) bestehenden 
Druckfeld (45) versehen und im Bereich der Ver- 
packungsmaschine lediglich die Bedruckung des 
Druckfeldes (45) durch Laserdrucken angebracht 
wird. 

1 1 . Verpackungsmaschine zum Hersteflen von Zigaret- 
tenpackungen fQr eine Zigarettengruppe, die in 
mindestens einen Zuschnitt aus (dunnem) Karton, 
Papier, Folie oder anderem Verpackungsmaterial 
eingehullt wird, wobei Zuschnitte einem Faltrevol- 
ver (76) der Verpackungsmaschine oder einem 
anderen Faftaggregat zufQhrbar sind, gekenn- 
zeichnet durch ein Laser-Druckaggregat (69), das 
im Bereich des Transports einer Materialbahn fur 
die Fertigung der Zuschnitte, des Transports fur die 
Zuschnitte selbst oder des Transports fur ganz oder 
teilweise fertiggestellte Zigarettenpackungen ange- 
ordnet ist zum Anbringen einer Bedruckung im 
Bereich eines Druckfeldes (45). 

12. Verpackungsmaschine nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Laser-Druck- 
aggregat (69) zur Bedruckung yon Druckfeldern 
(45) einer Materialbahn (57) im Bereich eines verti- 
kalen Bahnabschnitts (58) mit (annahernd) hori- 
zontal gerichtetem Laserstrahl und bei der 
Bedruckung von Druckfeldern (45) an Zuschnitten 
bzw. ganz oder teilweise fertiggestellten Zigaretten- 
packungen im Bereich einer horizontalen oder 
schragen Packungsbahn oder Zuschnittbahn ober- 
halb derselben mit abw&rts gerichtetem Laserstrahl 



positioniert ist. 

13. Verpackungsmaschine nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei der Fertigung 

s von Klappschachteln die teilweise fertiggestellten 

Klappschachteln aus einem Fartrevolver (76) in 
Radialrichtung in eine horizontal e Packungsbahn 
(81) einfuhrbar sind, wobei in einer oberen Pak- 
kungsebene seitwarts gerichtete Faltlappen, nam- 

10 lich auBere Schachtel-Seitenlappen (14) durch ein 
oberhalb der Packungsbahn (81) angeordnetes 
Laser-Druckaggregat (69) im Bereich eines an den 
Schachtel-Seitenlappen (14) oder im Bereich einer 
Schachtel-Vorderwand (12) angeordneten Druck- 

is feld (45) beaufschlagbar sind. 

14. Verpackungsmaschine nach Anspruch 11 oder 
einem der weiteren Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Laser-Druckaggregat (69) mit 

20 einer optischen Schablone, insbesondere einer 
Schriftblende (82) versehen ist, die die auf das 
Druckfeld (45) zu ubertragende Schrift - oder son- 
stigen Zeichen - ais DurchtrittsGffnungen aufweist, 
wobei die gesamte Bedruckung des Druckfeldes 

25 (45) oder ein abgegrenzter Teilbereich derselben in 
einem Arbeitstakt durch einen durch die Schrift- 
blende (82) hindurchtretenden Laserstrahl (83) 
beaufschlagbar ist. 

30 15. Verpackungsmaschine nach Anspruch 14 oder 
einem der weiteren Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein ankommender Laserstrahl (83) 
durch eine Laseroptik hinsichtiich der Querabmes- 
sung aufgeweitet wird, derart, daB die gesamte 

35 Schriftblende (82) durch den (aufgeweiteten) 
Laserstrahl (83) beaufschlagbar und daB im 
AnschluB an die Schriftblende (82) der Laserstrahl 
fokussierbar ist auf das Druckfeld (45). 
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